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1. WSTEP

1.1. Przedmiot opracowania

Przedmiotem niniejszego opracowania jest usystematyzowanie zbioréw wymagan dotyczacych:

— zakresu i technologii wykonywania robot,

— wilasciwosci materiatow i wyrobow budowlanych,

— oceny prawidtowosci wykonania poszczegdlnych etapdw robot

podczas prowadzenia robot tynkarskich dla zadania p.n. ,Przebudowa budynku Powiatowego
Domu Pomocy Spotecznej przy ul.Krolewieckiej 35 w Braniewie — dostosowanie budynku
do wymagan przepisow przeciwpozarowych”

-wykonanie tynkéw cementowo-wapiennych;

-wykonanie gtadzi gipsowych;

-wykonanie okfadzin Nida tynk - ogien

w miejscach po demontazach, rozbidrkach, uzupetnieniach $cian istniejgcych, ewent. wyréwnywaniu
$cian istniejgcych, podanych pracom demontazowo-rozbidérkowym

1.2 Zakres stosowania SSTWiOR

Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy przy zleceniu i realizacji robot. Specyfikacja
uwzglednia wymagania Zamawiajgcego oraz konkretne warunki ich realizacji, ktére sg niezbedne do
okreslenia ich standardu i jakosci.

1.3 Przedmiot i zakres robdt

Specyfikacja techniczna obejmuje wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majagce na celu wykonanie
tynkdw cementowo — wapiennych, gtadzi gipsowych i oktadzin z ptyt GKB wewnatrz pomieszczen
objetych opracowaniem:

— wykonaniem tynkdow cementowo-wapiennych wraz z wszelkimi robotami towarzyszacymi,
niezbednymi do ich wykonania,

— wykonaniem gfadzi gipsowych wraz z wszelkimi robotami towarzyszacymi, niezbednymi do ich
wykonania,

Prace nalezy wykonac zgodnie z dokumentacjg projektowg opracowang na potrzeby przedmiotowej
inwestycji.

1.4 Okreslenie podstawowych definicji

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji technicznej sg zgodne z STO oraz obowigzujgcymi
normami i przepisami.

1.5 Ogdlne wymagania dotyczace robdt

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w STO.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowa, Specyfikacjg techniczng, wytycznymi dostarczonymi przez producenta materiatéw uzytych
do wykonania tynkéw, kartami technicznymi produktdw, poleceniami Inspektora nadzoru oraz sztuka
budowlana.

1.6 Dokumentacja robo6t budowlanych objetych SSTWiIOR

Dokumentacje robot budowlanych zwigzanych z tynkami stanowig:

-Projekt,

-SSTWIOR,

-Dziennik budowy,

-Dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu powszechnego lub jednostkowego zastosowania
uzytych wyrobéw budowlanych zgodnie z Ustawg z 16 kwietnia 2004r o wyrobach budowlanych
(Dz.U.z 2004 Nr 92 poz. 881),

-Protokoty odbioréw czesciowych, koncowych i robot zanikajgcych,

-Dokumentacja powykonawcza z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot.

1.7 Nazwy i kody

Nazwa i kod wg. Wspdlnego Stownika Zamdwien ( CPV)

Grupa, klasa lub

kategoria

KOD Nazwa

Grupa robot 45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektow budowlanych

Klasa robot 45410000-4 Tynkowanie

2. MATERIALY

Wymagania ogdlne dotyczace materiatéw podano w STO.

Materiaty stosowane do wykonania tynkow powinny miec:

-oznakowanie znakiem CE

-certyfikat zgodnosci ITB / aprobate techniczng ITB



-oznakowanie znakiem budowlanym

2.1. Materiaty do wykonania tynkdw cementowo - wapiennych

Zaprawa budowlana cementowo-wapienna

Marka i skfad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy
budowlane zwykte".

Nalezy stosowa¢ zaprawy cementowo-wapienne w tynkach nie narazonych na zawilgocenie o stosunku
I: I :4, w tynkach narazonych na zawilgocenie 1:1:2.

Przygotowanie zapraw do robot tynkarskich powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

Do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowa¢ cement portlandzki wedtug normy PN-B-19701
;1997 ,Cementy powszechnego Uzytku”. Za zgodg Inspektora nadzoru mozna stosowa cement z
dodatkiem zuzla lub popiotdw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze
temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili wbudowania zaprawy nie bedzie nizsza ni. +5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho-gaszone lub gaszone w postaci
ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i
jednobarwna

mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowych skiadnikow
zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zalewnosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju
cementu i wapna.

Piasek do zapraw (PN-EN 13139:2003)

Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcych norm, a w szczegolnosci:

— nie zawiera¢ domieszek organicznych,

— mie¢ frakcje roznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
$rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw wierzchnich -

$rednioziarnisty odmiany 2.

Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.
Woda do przygotowania zapraw (PN-EN 1008:2004)

Stosowac mozna wode odpowiadajgcg wymaganiom obowigzujgcych norm. Do przygotowania zapraw

mozna stosowa¢ wodociggowg wode pitng. Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych,
kanalizacyjnych, bagiennych oraz wdd zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Materiaty do wykonania gtadzi gipsowych

Masa szpachlowa

Produkt powinien by¢ biatg masg szpachlowg, przeznaczong do wykonywania gtadzi gipsowych oraz
do wypetniania ubytkdw na powierzchniach Scian i sufitdw. Masa szpachlowa powinna mie¢ mozliwos¢
zastosowania na typowych podtozach mineralnych, takich jak beton, gazobeton, gips, tynki
cementowe, cementowo-wapienne i gipsowe oraz nadawac sie do stosowania wewnatrz pomieszczen,

przy czym grubo$¢ pojedynczej warstwy nie moze przekroczy¢ 2 mm. Produkt ma by¢ gotowa, suchg
mieszankg, produkowang na bazie maczki anhydrytowej, wypetniaczy wapiennych oraz dodatkéw
modyfikujacych nowej generacji. Parametry techniczne powinny pozwoli¢ na uzyskanie powierzchni o
duzej gtadkosci, stanowigcej doskonate podtoze pod malowanie.

Parametry techniczne masy szpachlowej:

e Przyczepnos$¢: min. 0,50 MPa

» Gesto$¢ w stanie suchym: ok. 1,1 g/cm3

» Max. grubos$¢ jednej warstwy: 2 mm

Emulsja do gruntowania i wzmacniania podtozy budowlanych pod gtadzie. Emulsja powinna by¢
impregnatem przeznaczonym do gruntowania i wzmacniania wszystkich nasigkliwych, nadmiernie
chtonnych i ostabionych podtozy, w tym wykonanych z betonu, gazobetonu, ptyt cementowych,
gipsowych i gipsowo-kartonowych, tynkéw gipsowych, cementowych i cementowo-wapiennych.
Emulsja powinna by¢ doskonatym Srodkiem do przygotowania podioza przed wykonaniem tynku,
posadzki, podktadu podtogowego, gtadzi szpachlowej, itp. Emulsja powinna by¢ impregnatem do
gruntowania produkowanym jako gotowa do uzycia wodna dyspersja najwyzszej jakosci zywicy
akrylowej. Emulsja powinna wnika¢ silnie w gtgb podtoza, powodujgc jego wzmocnienie i
ujednorodnienie parametrow catej gruntowanej powierzchni. Emulsja winna regulowa¢ proces
chtonnosci podtoza i zapobiega¢ odcigganiu nadmiernej ilosci wody z wykonywanych na nim warstw,
np. gtadzi szpachlowych. Emulsja powinna poprawia¢ warunki wigzania zapraw i przyczyniac sie do
osiggniecia przez nie zakladanych parametrow technicznych, w tym przyczepnosci.

Parametry techniczne emulsiji:

« Uzytkowanie powierzchni: po 24 godzinach

» Gestos$¢ emulsji: 1,0 g/cm3



3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu i maszyn podano w STO.

Do wykonania robot nalezy stosowac sprzet, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakosc¢
robét. Musi by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy, spetnia¢é normy ochrony
Srodowiska i przepisy jego uzytkowania. Roboty zwigzane z przygotowaniem tynkow cementowo-
wapiennych wykona¢ mechanicznie przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez
Inspektora nadzoru. Zalecane sg pomosty robocze, rusztowania, stoliki tynkarskie, faty, taczki,
mieszadta do tynkow, pojemniki i wiadra, betoniarka elektryczna, kielnie.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w STO.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkdw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robot i wlasciwosci przewozonych materiatow.

Dostawa- samochodem ciezarowym, na placu budowy wciggarka reczna, wewnatrz budynku transport
reczny.

Transport materiatdw — zalecany przywdz w zestawach — paletach fabrycznych, w oryginalnych
opakowaniach, $rodkami gwarantujgcymi nieuszkodzenie w trakcie transportu.

Transport cementu i wapna sucho gaszonego powinien odbywac sie zgodnie z obowigzujgcymi
normami. Cement i wapno sucho gaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozem, natomiast cement i
wapno sucho gaszone workowane mozna przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportu i w odpowiedni
sposdb zabezpieczone przed zawilgoceniem. Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego moSna
przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach stalowych. Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami
transportu w warunkach zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi
asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

5.1 Warunki przystgpienia do robot tynkarskich

Do wykonania tynkéw cementowo-wapiennych mozna przystapic:

— po zakonczeniu robot murarskich,

— po wykonaniu podtynkowych robot instalacyjnych,

— po zamurowaniu bruzd i przebic,

— po obsadzeniu oscieznic drzwiowych,

— po dopuszczeniu przez Inspektora nadzoru (potwierdzonym wpisem do dziennika budowy).

Podtoze powinno by¢ suche, stabilne i wolne od kurzu i zabrudzen.

5.2. Wykonanie tynkdw cementowo-wapiennych

Wykona¢ tynki trojwarstwowe sktadajgce sie z obrzutki i narzutu wyréwnanego wedtug pasoéw lub
listew oraz gtadzi starannie wygtadzonej, uzyskujac réwng i bardzo gtadka powierzchnie.
Przygotowanie zapraw do robot tynkarskich powinno by¢ wykonywane mechanicznie. Zaprawe nalezy
przygotowa¢ w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie szybko po jej przygotowaniu, tj. w
okresie ok. 3 godzin. Na catej powierzchni Scian i sufitbw tynk powinien by¢ Scisle powigzany z
podtozem, w tynkach wielowarstwowych poszczegdlne warstwy tynku powinny SciSle do siebie
przylegac¢ na catej powierzchni. Marka zaprawy uzytej do wykonania kolejnych warstw powinna by¢
nizsza niz marka zaprawy uzyta na warstwe poprzedzajacg. Obrzutke na podtozach ceramicznych,
kamiennych, z betonéw kruszywowych lub z betonéw

komorkowych nalezy wykonywac z zaprawy cementowej 1:1 o konsystencji odpowiadajacej 10-12 cm
zagtebienia stozka pomiarowego. Narzut tynkow tréjwarstwowych powinien by¢ nanoszony po
zwigzaniu zaprawy obrzutki, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas wyréwnywania nalezy warstwe
narzutu dociskaC pacg przesuwang stale w jednym kierunku. GfadZz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu
warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Gtadz tynkéw zewnetrznych nalezy wykonywac z
zaprawy cementowo-wapiennej o stosunku |: | :2. Podczas zacierania warstwe gtadzi powinna byc
mocno dociskana do warstwy narzutu. Gtadz nalezy zaciera¢ jednolicie gtadka packa drewniang. Gtadz
tynkéw doborowych powinna by¢ starannie wygtadzona packa drewniang, metalowg lub

styropianowa. Zaprawa stosowana do wykonania gtadzi powinny mie¢ konsystencje odpowiadajacg 7-
10 cm zanurzenia stozka pomiarowego. Tynki wykonywa¢ w temperaturach powyzej +5° C i
temperaturze catodobowej powyzej 0° C — wykonanie robot w temperaturach nizszych mozliwe jest
pod warunkiem stosowania rezimu technologicznego dla prowadzenia robot budowlanych w okresie
obnizonych temperatur. Tynki chroni¢ przed gwattownym wysychaniem — ostony przed bezposrednim
dziataniem promieni stonecznych i wiatru, a w razie koniecznosci nawilza¢ w okresie wigzania woda.
Naroza otwordw okiennych, drzwiowych i przej$¢ oraz belek chroni¢c wpuszczonymi w tynk
naroznikami z blachy ocynkowanej. Przy oscieznicach i podokiennikach styk tynku z powierzchniami



wykonczonymi inaczej zabezpieczy¢ przed peknieciami przez odciecie, to jest pozostawienie bruzdy
szerokosci 2 mm przechodzacej przez catg grubosc tynku.

W murze ceglanym spoiny powinny by¢ nie zapetnione zaprawg na gtebokos¢ 10-15 mm od lica muru.
Jezeli mur jest wykonany na spoiny petne, nalezy je wyskroba¢ na gtebokos¢ jak wyzej lub zastosowac
specjalne Srodki zapewniajgce nalezytg przyczepno$¢ tynku do podioza. Bezposrednio przed
tynkowaniem podioze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usuna¢ plamy z rdzy i substanciji
thustych. Plamy z substancji ttustych mozna usung¢ przez zmycie 10% roztworem szarego mydta lub
przez wypalenie lampa benzynowa. Nadmiernie suchg powierzchnie muru nalezy zwilzy¢ woda.
Elementy metalowe (ksztattowniki, blachy) powinny by¢ na catej powierzchni owiniete siatkg stalowg
lub druciano-ceramiczng przewigzang drutem lub w inny sposdb zamocowang trwale do podtoza.
Elementy i siatke nalezy uprzednio oczysci¢ z tuszczacej sie rdzy i innych zanieczyszczen (zwilaszcza
tlustych), a w przypadku tynkdéw cementowych i cementowo-wapiennych - dwukrotnie powlec
zaczynem cementowym. Siatka stanowigca samodzielne podtoze powinna by¢ dostatecznie sztywna o
oczkach nie wiekszych niz 100x100 mm i wzmocniona drutami lub pretami stalowymi.

5.3. Wykonanie gtadzi gipsowych

Przed przystgpieniem do wykonywania gtadzi gipsowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty
stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone
oscieznice drzwiowe. Przygotowanie podioza przed wykonaniem gtadzi gipsowych polega na
oczyszczeniu z substancji tluszczowych i powtok malarskich, odkurzeniu i zagruntowaniu preparatem
zmniejszajgcym nasigkliwo$¢ i wzmacniajgcym powierzchniowo podtoze. Naktadanie gtadzi nalezy
wykonywa¢ pacg stalowg nierdzewng. Na S$cianach wykonujemy gtadz, zaczynajac okreslong
szerokoscig od posadzki do gory w kierunku sufitu. Zalecana minimalna grubo$¢ jednej warstwy gtadzi
wynosi minimum 2mm. Wykonczenie gtadzi gipsowych wykonujemy po jej catkowitym wyschnieciu.
Gladz wykanczamy poprzez wstepne przeszlifowanie reczne na catej powierzchni drobnoziarnistym
papierem Sciernym albo specjalng siateczkg do szlifowania nr 100, a nastepnie doprowadzamy do
idealnej gladzi szlifujgc siateczkg nr 180. Ozdobne gipsowe listwy na klatce schodowej po prawej
stronie budynku muszg by¢ wiernie odtworzone na podstawie istniejgcych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli robot podano w STO.

6.2 Wymagania szczegotowe

Kontroli podczas robot tynkarskich podlegajg ich wszystkie warstwy:

-prawidtowo$¢ napraw podtoza,

-prawidtowos$¢ wykonania warstw gruntujgcych,

-prawidtowo$¢ wykonania poszczegdlnych warstw tynku.

Kontrola wykonania powierzchni tynkow

Dopuszczalne odchylenia ptaszczyzny tynkow cementowo-wapiennych nalezy przyjac jak dla tynkow
kategorii III zgodnie z normg PN-70/B-10100 ,,Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania
przy odbiorze” wg ponizszej tabeli:

Kategoria Odchylenia Odchylenie powierzchni i krawedzi od Odchylenie
tynku powierzchni tynku kierunku przecinajgcych sie
od pfaszczyzn od
ptaszczyzny i pionowego poziomego kata
odchylenie przewidzianego w
krawedzi dokumentadji
od linii prostej
0Ila Nie podlegajg sprawdzeniu
II Nie wieksze niz 4 | Nie wieksze niz 3 mm | Nie wieksze niz4 mm | Nie wieksze niz 4
mm na catej nalm na 1 m i ogétem nie mmnalm
dtugosci faty wiecej niz 10 mm na
kontrolnej 2 m catej powierzchni
ograniczonej
przegrodami
pionowymi (Sciany,
belki itp.)
111 Nie wieksze niz 3 | Nie wieksze niz 2 mm | Nie wieksze niz 3 mm | Nie wieksze niz 3
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mm i w liczbie nie
wiekszej niz 3 na

na 1 m i ogétem nie
wiecej niz4 mmw

na 1 m i ogétem nie
wiecej niz 6 mm na

catej dtugosci taty | pomieszczeniach do | catej powierzchni
kontrolnej 2 m 3,5 m wysokosci oraz | ograniczonej
nie wiecej niz 6 mm | przegrodami

w
pomieszczeniach
powyzej 3,5 m
wysokosci

pionowymi (Sciany,
belki itp.)

mmnalm

IV Ivf Ivw

Nie wieksze niz 2
mm i w liczbie nie
wiekszej niz 2 na
catej dtugosci taty
kontrolnej 2 m

Nie wieksze niz 1,5

mm na 1 m i ogdtem
nie wiecej niz 3 mm
w  pomieszczeniach
do 3,5 m wysokosci

Nie wieksze niz 2 mm
na 1 m i ogétem nie
wiecej niz 3 mm na

catej powierzchni
ograniczonej

oraz nie wiecej niz 4 przegrodami
mm w | pionowymi (Sciany,
pomieszczeniach belki itp.)

Nie wieksze niz 2
mmnalm

powyzej 3,5 m
wysokosci

Dla wszystkich odmian tynkéw sg niedopuszczalne nastepujgce wady:

a) wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni
przenikajgcych z podtoza, plesni itp..

b) trwate Slady zaciekdw na powierzchni,

c) odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej przyczepnosci pytku do podtoza.
Badania przed przystgpieniem do wykonania gtadzi gipsowych Przed przystgpieniem do robot
Wykonawca powinien wykona¢ badania materiatow przeznaczonych do wykonania robot i przedstawic¢
wyniki tych badan Inspektorowi nadzoru do akceptacji. Badania w czasie wykonywania gtadzi
gipsowych

Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegélnosci jej marki i
konsystencji, powinny wynika¢ z normy PN-B-30042:1997 ,Spoiwa gipsowe. Gipsy szpachlowe, gips
tynkarski i klej gipsowy". Wyniki badan materiatéw i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika
budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

Badania w czasie odbioru gtadzi gipsowych

Badania gtadzi gipsowych powinny umozliwi¢ ocene wszystkich wymagan, a w szczegdlnosci:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowa,

- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

- prawidtowosci przygotowania podtozy,

- prawidtowos¢ wykonania gtadzi.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni gfadzi od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie
mogg by¢ wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci kontrolnej dwumetrowej
faty. Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

— pionowego - nie mogq by¢ wieksze niz 2 mm na 1 mb i ogdtem nie wiecej niz 3 mm w
pomieszczeniu,

— poziomego - nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm na 1 mb i ogdtem nie wiecej niz 4 mm na catej
powierzchni miedzy przegrodami pionowymi ($Scianami, belkami itp.).

Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

— wykwity w postaci nalotdw roztworéw soli
przenikajacych z podtoza, plesni itp.,

— trwate $lady zaciekow na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej
przyczepnosci tynku do podtoza.

Kontroli przy robotach oktadzinowych z ptyt GKB podlegaja:

- zgodnos¢ z dokumentacjg projektowg,

- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

- prawidtowosci przygotowania podtozy,

- prawidtowo$¢ wykonania okfadzin.

Wykonczona powierzchnia powinna charakteryzowac sie jednorodnoscig, bez miejscowych wypuktosci
i wklestosci stwierdzanych wzrokowo. Szczegdtowej kontroli powinno podlega¢ uszczelnienie stykow

tynkdw roztwordw soli,

wykrystalizowanych na powierzchni  tynkow

7




ptyt, musi by¢ ciggte, pozbawione jakichkolwiek nieszczelnosci. Dopuszczalne odchylenia ptaszczyzny
ptyt nalezy przyjac¢ jak dla tynkéw kategorii IV zgodnie z normg PN-70/B-10100 ,,Roboty tynkowe.
Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze”.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady obmiaru robot podano w STO.

Tynki, gtadzie i oktadziny z ptyt GKB oblicza sie¢ w m2.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne ustalenia dotyczgce obmiaru robot podano w STO.

Odbiory techniczne robot sktadajg sie z odbioru technicznego czesciowego dla robot zanikajgcych,
odbioru technicznego koncowego po zakonczeniu catej budowy, oraz odbioru po uptywie okresu
rekojmi i gwarancji.

8.1 Odbidr techniczny czeSciowy

Badania przy odbiorze technicznym czesciowym robot tynkarskich polegajg na:

— zbadaniu stanu technicznego podtoza (jego przygotowania, gruntowania, naprawy) - Scian
przeznaczonych do tynkowania, podtoze musi by¢ mocne, stabilne, nosne, wolne od substancji
mogacych pogorszy¢ przyczepnos¢. Wyniki odbioru podtoza powinny by¢ wpisane do dziennika
budowy i potwierdzone podpisem Inspektora nadzoru i Kierownika budowy.

— zbadaniu zgodnosci wykonania tynkéw z wymaganiami i tolerancjami okreSlonymi w karcie
technicznej wyrobu, normami, projektem budowlanym i niniejszg specyfikacja. Sprawdzenie
materiatow uzytych do wykonania tynkdow nalezy dokonywac przez kontrole przedtozonych
dokumentéw w celu stwierdzenia zgodnosci Uzytych materiatdw z wymaganiami odpowiednich norm.
Badanie przyczepnosci do podtoza przeprowadza sie przez opukanie jej lekkim mitotkiem. Badanie
grubosci warstw polega na wycieciu pieciu otwordw o Srednicy 30mm w ten sposdb, aby podtoze byto
odstoniete ale nie naruszone. Pomiar dokonuje sie z doktadnoscia do 1mm. Powierzchnia tynkéw
powinna by¢ rowna, powierzchnia warstwy malarskiej powinna by¢ jednorodna, bez widocznych smug
i plam. Pekniecia na tynku oraz $lady wynikajgce z techniki wykonania tynku sg niedopuszczalne.
Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku przyjgc jak dla tynkéw kategorii IV wg PN-70/B10100 —
Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

Wszystkie wyniki badan powinny by¢ wpisane do dziennika budowy, ktory wraz z certyfikatami,
deklaracjami zgodnos$ci, aprobatami technicznymi jest przedtozony podczas spisywania protokotu
odbioru technicznego-czesciowego.

8.2 Odbidr koncowy robot

Odbior ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich
ilosci, jakosci i wartosci.

Badania przy odbiorze technicznym koncowym polegajg na:

-zbadaniu zgodnosci dokumentacji projektowej ze stanem faktycznym.

Wyniki badan powinny by¢ wpisane do dziennika budowy ktéry z:

-protokotami czeSciowymi,

-projektem ze zmianami wprowadzonymi podczas budowy nalezy przekaza¢ Zamawiajgcemu.
Konieczne jest dokonanie wpisu do Dziennika budowy o wykonaniu odbioru koncowego.

8.3 Odbidr po okresie rekojmi i gwarancji

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robot zwigzanych z usunieciem wad zaistniatych
w okresie gwarancyjnym. Odbidr pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej
obiektu z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. “Odbidr ostateczny robot”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyczace ptatnosci podano w STO. Rozliczenie robot tynkarskich bedzie dokonane
jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu robot i ich koncowym odbiorze. Ostateczne rozliczenie
umowy pomiedzy Zamawiajagcym a Wykonawcg nastepuje po dokonaniu odbioru pogwarancyjnego.
Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robot tynkarskich stanowi
wartos¢ tych robot obliczona na podstawie ustalonej w umowie ceny za okreslony zakres robot.

Cena na roboty tynkarskie uwzglednia:

¢ przygotowanie stanowiska roboczego,

« dostarczenie materiatow, narzedzi i sprzetu,

e ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych na spodzie,

¢ przygotowanie podtoza,

e utozenie tynkow,

e usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie wykonywania robot,

« wykonanie wszystkich dodatkowych prac opisanych w projekcie i specyfikacji.

Cena na wykonanie gtadzi gipsowych uwzglednia:



 przygotowanie stanowiska roboczego,

¢ przygotowanie zaprawy,

¢ dostarczenie materiatow i sprzetu,

« ustawienie i rozbidrke rusztowan przeno$nych umozliwiajgcych wykonanie robot na

wysokosci do 4m.

¢ przygotowanie podtoza,

« zaszpachlowanie potgczen i stykdw ze Scianami i stropami,

* wykonanie gfadzi,

e szpachlowanie i cyklinowanie wykonczeniowe,

« obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,

e 0czyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

« likwidacje stanowiska roboczego.

Cena na wykonanie oktadzin z ptyt GKB uwzglednia:

¢ przygotowanie stanowiska roboczego,

» przygotowanie zaprawy klejowej,

« dostarczenie materiatow i sprzetu,

» ustawienie i rozbiorke rusztowan przenosnych umozliwiajgcych wykonanie robot na wysokosci do
4m.

» przygotowanie podtoza,

« wykonanie oktadzin,

« szpachlowanie i cyklinowanie wykonczeniowe na stykach ptyt,

e 0Cczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

« likwidacje stanowiska roboczego.

10. AKTY PRAWNE I NORMY ORAZ PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Ustawy

— Ustawa z dn. 7 lipca 1994r —Prawo budowlane (Dz.U. 1994 Nr 89 poz. 414 z pdzniejszymi
zmianami)

— Ustawa z dn. 16 kwietnia 2004r —o wyrobach budowlanych (Dz.U. 2004 Nr 92 poz. 881)

10.2 Rozporzadzenia

— Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004r w sprawie sposobow deklarowania
zgodnosci wyrobdw budowlanych oraz sposobu ich oznaczenia znakiem budowlanym (Dz.U. 2004 Nr.
198 poz. 2041 z pdzniejszymi zmianami),

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemow oceny
zgodnosci, wymagan, jakie powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki uczestniczace w ocenie
zgodnosci oraz sposobu oznaczania wyrobéw budowlanych oznakowaniem CE (Dz.U. 2004 Nr 195,
poz. 2011),

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 8 czerwca 2004r. w sprawie kontroli wyrobdow
budowlanych wprowadzonych do obrotu. (Dz.U. 2004 Nr 130, poz. 1386).

10.3. Normy

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykie.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-65/B-14503 Roboty tynkowe. Zaprawy budowlane.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie probek.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-B-19701: 1997 Cementy powszechnego uzytku.

PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.

PN-EN 520:2006 "Piyty gipsowo-kartonowe. Definicje, wymagania i metody badan".

PN-EN 13501-1:2007 ,,Klasyfikacja ogniowa wyrobdw budowlanych i elementéw budynkow —Czes¢

1: Klasyfikacja na podstawie badan reakcji na ogien.

10.4. Inne

»~Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych”, tom I ,,Budownictwo ogdine”,
Wydawnictwo , Arkady”, Wydanie 4, Warszawa 1990.



