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Szczegotowa Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Roboét Budowlanych— STWIOR-01.04-
Roboty konstrukcyjne

1. CZESC OGOLNA

1.1.Nazwa zamdwienia.

Szczegotowa specyfikacja techniczna STWIOR-01.04 Roboty konstrukcyjne odnosi sie do wymagan
technicznych dotyczacych wykonania i odbioru robdt konstrukcyjnych.

1.2. Przedmiot i zakres stosowania techniczna STWIOR . Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna jest
czescig Dokumentacji Przetargowej w odniesieniu do zlecenia wykonania zadania opisanego w SWZ.
Wyszczegolnienie i opis prac towarzyszacych i robdt tymczasowych.

Roboty towarzyszace Nie wystepuja

Roboty tymczasowe - montaz i demontaz rusztowan - przygotowanie zaprawy - wykonanie i rozbiorka
ostemplowan stropow

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1.Belka stalowa - dotyczy belek stalowych niezbednych do wzmocnienia otworu wykutego w
stropodachu do zamontowania klap dymowych

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robdt. Ogdlne wymagania dotyczace Robot podano w STWIOR-
01.00 — WYMAGANIA OGOLNE. Wykonawca odpowiedzialny jest za jakoé¢ ich wykonania oraz za
zgodno$¢ z Dokumentacja Techniczna, Specyfikacja Techniczna intereséw poleceniami Inzyniera
(Inspektora Nadzoru). Wykonawca bedzie wykonywat roboty zgodnie z przyjetymi dostosowania
normami , instrukcjami interesow przepisami. Wykonawca przedstawi Inwestorowi , Inspektorowi
Nadzoru do zaakceptowania harmonogram robot , wykaz materiatow urzadzen intereséw technologii
stosowanych przy wykonywaniu robot okreslonych umowg. Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna
Wykonania i Odbioru Robot Budowlanych—SST-01.04-Roboty konstrukcyjne

2.MATERIALY

2.1.Wymagania ogdlne wymagania dotyczace materiatdw podano w STWiOR- 01.00

2.2. Materiaty budowlane

2.2.1. Cement Spoiwa stosowane powszechnie do zapraw murarskich, jak cement, wapno i gips,
powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w aktualnych normach panstwowych. Do przygotowania
zapraw murarskich zaleca sie stosowanie cementu portlandzkiego, spetniajgcego wymagania normy
PN-88/B-30000. Cement powinien by¢ dostarczony w opakowaniach spetniajgcych wymagania BN-
88/6731-08 i skladowany w suchych i zadaszonych pomieszczeniach.

2.2.2. Wapno

2.2.3. Woda zarobowa do przygotowania zapraw mozna stosowac kazdq wode zdatna do picia oraz
wody z rzek, jezior i innych miejsc. Woda do zapraw powinna by¢ ,odmiany 1”, zgodnie z
wymaganiami PN-88/B-32250. Woda nie powinna wydziela¢ zapachu gnilnego oraz nie powinna
zawierac zawiesiny, np. grudek.

2.2.4. Piasek wchodzacy w sktad kazdej zaprawy powinien by¢ kwarcowy lub ze skat twardych, czysty
bez itu, gliny i ziemi roslinnej. Wielko$¢ ziaren powinna sie miescic w granicach 0,25 — 2,0 mm.
Wiasciwosci kruszywa powinny by¢ okreSlone na podstawie badan laboratoryjnych wykonanych
zgodnie z norma PN-79/B-06711.

2.2.5.Belki stalowe IPE 180-powinny by¢ dociete zgodnie z dokumentacjy techniczng. Stal
konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementdw konstrukgcji stalowych powinna odpowiadac
wymaganiom norm powyzej przytoczonych oraz norm: PN-EN 10020:2003, PNEN 10027- 1:1994, PN-
EN 10027-2:1994, PN-EN 10021:1997, PN-EN 10079:1996, PN-EN10204+Ak: 1997, PN-90/H-01 103,
PN-87/H-01 104, PN-88/H-01 105.

taczniki Sruby, nakretki, nity i inne akcesoria do faczenia konstrukgji stalowych powinny odpowiadac
wymaganiom norm: PN-ISO 1891:1999, PN-ISO 8992:1996 oraz PN-82/M-82054.20, a ponadto: -



$ruby powinny odpowiada¢é wymaganiom norm: PN-EN ISO 4014:2002, PN-61/M-82331. PN91/M-
82341, PN-9 1/M-82342 oraz PN-83/M-82343, - nakretki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy:
PN-83/M-82171, - podktadki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN ISO 887:2002, PN-ISO
10673:2002, PN-77/M-82008, PN-79/M-82009 PN-79/M-820 18 oraz PN-83/M-82039, - nity powinny
odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-88/M-82952 oraz PN-88/M-82954.

Sktadowanie materiatéw i konstrukcji:

Elementy konstrukcji stalowych i materialy dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane
dzwigami. Elementy ciezkie, dtugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocg zawiesi i usztywni¢ przed
odksztatceniem. Elementy uktadaé w sposdb umozliwiajgcy odczytanie znakowania. Na miejscu
sktadowania nalezy rejestrowac konstrukcje niezwtocznie po ich nadejsciu, segregowac i uktadac na
wyznaczonym miejscu na podktadach drewnianych z bali lub desek na wyréwnanej do poziomu ziemi
w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od siebie oraz oczyszcza¢ i naprawiaC powstate w czasie transportu
ewentualne uszkodzenia. Elektrody skladowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach,
zabezpieczonych przed zawilgoceniem. Przyjeta w dokumentacji projektowej klasa stali konstrukcyjnej
- St3S.

Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyska¢ akceptacje
Inzyniera. Odbior materiatow z ewentualnymi zaleceniami szczegétowymi potwierdza Inzynier wpisem
do dziennika budowy.

5. Sprzet

Ogdlne warunki stosowania sprzetu podano w ,0gdlnej Specyfikacji Technicznej” Wykonawca
zobowigzany jest do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu
na jakos¢ wykonywanych robdt. Sprzet bedacy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonywania
robot ma byC stale utrzymywany w dobrym stanie technicznym i gotowosci do pracy. Bedzie on
odpowiadat wymaganiom ochrony Srodowiska i przepisom dotyczacym jego uzytkowania. Na budowie
zastosowany bedzie réznego rodzaju sprzet:

spawarka elektryczna, pita do ciecia stali

Sprzet uzywany w robotach konstrukcyjnych musi odpowiadaé wymaganym przepisom
eksploatacyjnym w zakresie:

-wymagan uzytkowych

-utrzymania odpowiedniego stanu technicznego

-czestotliwosci i zakresu kontroli stanu technicznego

Uwaga: W SST strony powinny uzgodni¢ konkretny typ (rodzaj) sprzetu i jego istotne parametry
techniczne.

6.Transport.

Do wykonania robot bedacych przedmiotem niniejszej SST stosowac nastepujacy, sprawny technicznie
i zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru, transport:

Transport stali profilowej: Stal zbrojeniowg i profilowa mozna przewozi¢ dowolnymi Srodkami
transportu w warunkach zabezpieczajacych jag przed korozjg i uszkodzeniami

7. Zakres robdt konstrukcyjnych Szczegétowy opis robdt konstrukcyjnych znajduje sie w dokumentacii
projektowej.

7.1. Zasady wykonywania robdt konstrukcyjnych.

Konstrukcje stalowe. Przygotowanie i obrébka elementow.

Wyroby hutnicze stosowane do wykonania elementéw konstrukcji stalowej przed wbudowaniem
powinny by¢ sprawdzone pod wzgledem: - gatunku stali, - asortymentu, - wtasnosci, - wymiarow i
prostoliniowosci. Elementy, ktorych odchytki wymiarowe pod wzgledem prostoliniowosci przekraczajg
dopuszczalne odchytki wg PN-89/S-10050, powinny podlega¢ prostowaniu. Elementy stalowe
konstrukcji poddane prostowaniu lub gieciu nie powinny wykazywac peknie¢. Wystgpienie tego
rodzaju uszkodzenn powoduje odrzucenie wykonanych elementéw. Sprzet uzywany do prostowania i
giecia elementdéw stalowych powinien by¢ zaakceptowany i sprawdzony przez Inspektora nadzoru.
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Ciecie elementéw i sposdb obrobienia brzegéw powinien by¢ wykonany zgodnie z ustaleniami
dokumentacji projektowej z zachowaniem wymagan wg PN-89/S-bOSO. Przed przystgpieniem do
sktadania elementéw konstrukcji Inzynier przeprowadza odbidér elementéw w zakresie usuniecia rdzy,
oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajacych i brzegow stykow z zachowaniem wymagan wg
PN-89/S-10050, PN-87/M-0425 1 i PN-EN ISO 9013 :2002. Zabezpieczenie antykorozyjne Przewidziane
dokumentacja projektowa zabezpieczenie antykorozyjne elementéw konstrukgji stalowej, jezeli jest to
mozliwe, nalezy wykona¢ w Wytwdrni zgodnie ze SST dotyczacg zabezpieczenia antykorozyjnego
konstrukcji stalowych. Zabezpieczenie p.poz elementdéw stalowych Zgodnie z dokumentacjg
projektowg konstrukcje stalowe nalezy zabezpieczy¢ ogniowo przez obudowe z ptyt g-k o
odpowiedniej klasie odpornosci, a w miejscach gdzie nie mozna wykona¢ obudowy g-k nalezy
wykona¢ zabezpieczenie przez malowanie do wymaganej odpornosci ogniowej np. miejsce montazu
$cianki mobilnej.

7.2.Wykonane i zamontowane konstrukcje stalowe jako cato$¢ oraz elementy konstrukcji stalowych
przeznaczone do wbudowania w istniejgca konstrukcje uznaje sie za wykonane i zamontowane
zgodnie z dokumentacjg projektowa, niniejszg SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary
i badania z zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji projektowej i przywotanych w niniejszej
SST.

Definicje i klasyfikacja gatunkow stali.e PN —EN 10027-1:1994 Systemy oznaczania stali. Znaki stali,
symbole gtéwnee PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stali. Systemy cyfrowe.e PN-EN
10021:1997 Ogdlne techniczne warunki dostawy stali i wyrobow stalowych.e PN-EN 10079:1996 Stal.
Wyroby. Terminologia.e PN-EN 10204+Ak: 1997 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentéw kontroli.e
PN-90/H-0 1103 Stal. Potwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.e PN-87/H-0 1104 Stal.
Potwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie.e PN-88/H-0 1105 Stal. Potwyroby i wyroby hutnicze.
Pakowanie, przechowywanie i transport.e PN-9 1/H-93407 Stal. Dwuteowniki walcowane na gorgco.e
PN-H-92203:1994 Stal. Blachy uniwersalne. Wymiary.e = PN-H-92200:1994 Stal. Blachy grube.
Wymiary.e PN-EN 759:2000 Spawalnictwo, materiaty dodatkowe do spawania. Warunki techniczne
dostawy materiatdw dodatkowych do spawania. Rodzaj wyrobu, wymiary, tolerancje i znakowanie.e
(Kazdorazowo nalezy sprawdzi¢ aktualno$¢ norm)



